
www.kinlong.com

紧固件产品⽬录

� ���All�rights�reserved.
� ���版权属坚朗公司，严禁翻版和影印。
� ���本公司产品已申请中国专利，严禁仿制，违者负法律责任。
� ���2021年1⽉印刷

扫⼀扫，了解更多资讯 ⼀站式建材集采服务平台

东莞市塘厦镇⼤坪坚朗路3号
No.3,�Jian�Lang�Rd.,�Daping,�Tangxia�Town,�Dongguan�City,�China.

T：0086-769-82166666    82136666

F：0086-769-82955240    82955241

E：mail@kinlong.com

H：www.kinlong.com



⽬�录

⻔窗类 02

结构类 14

路桥类、装配式建筑 31

轨道交通类 38

碳钢螺栓（⼀）����������� 45

碳钢螺栓（⼆）���������� 46

紧固件常⻅问题解答�� 47

国家认可实验室������������ 49

螺钉常⽤国家标准������������ 50

常⽤材料化学成分表�������������� 51

螺钉型号 01

其它类 20

⾦属屋⾯紧固件 23



螺钉型号

六⻆头 圆柱头 盘头 沉头 法兰头

头型

内六⻆头 内六⻆平头 ⼗字头 ⽶字头 六⻆法兰

孔别

TYPEA
10#-12T�12#-11T
14#-10T�

6#-20T� � 7#-19T
8#-18T� � 10#-16T
12#-14T�14#-14T

TYPEC
8#-32T��10#-24T
12#-24T�14#-20T

HI-LOW DOUBLE�THREAD

⽛型

SPOON WING�TEKS PT.1 PT.2 PT.3 PT.4 PT.5 PT.6

⾃钻⾃攻螺钉
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⼗字槽沉头螺钉�

⼗字槽沉头⾃攻螺钉 ⼗字槽盘头⾃钻⾃攻螺钉

⼗字槽沉头⾃钻⾃攻螺钉

⼗字槽盘头⾃攻螺钉 六⻆法兰⾯⾃钻⾃攻螺钉
⻔窗类

⼗字槽⼤扁头⾃攻螺钉

梅花槽沉头带柱防盗螺钉
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名称�

⼗字槽沉头螺钉��

⼗字槽盘头⾃攻螺钉

⼗字槽沉头⾃攻螺钉

⼗字槽盘头⾃钻⾃攻螺钉

⼗字槽沉头⾃钻⾃攻螺钉

六⻆法兰⾯⾃钻⾃攻螺钉

国标�

GB/T�819�

GB/T�845�

GB/T�846�

GB/T�15856.1�

GB/T�15856.2�

GB/T�15856.4�

德标�

DIN965�

DIN7981�

DIN7982�

DIN7504N�

DIN7504P�

DIN7504K�

标准代号
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⻔窗类



说明：⽤于薄⾦属⽚（铝、铜、低碳钢）制件与较厚⾦属件或⽊制品（主体）之间的螺纹连接，螺钉拧⼊时形成螺纹。
头部不允许外漏，使⽤⼗字型螺钉旋具。
材质：304、316、410、1022

⼗字槽沉头⾃攻螺钉

公称直径D

螺距 P
max

min
max

ST3.5

1.3

7.3

6.9

2.35

ST4.2

1.4

8.4

8

2.6

ST4.8

1.6

9.3

8.9

2.8

ST5.5

1.8

10.3

9.9

3

ST6.3

1.8

11.3

10.9

3.15

DK

K

槽号 2 3
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⼗字槽盘头⾃攻螺钉

说明：⽤于薄⾦属⽚（铝、铜、低碳钢）制件与较厚⾦属件或⽊制品（主体）之间的螺纹连接，螺钉拧⼊时形成螺纹。使⽤⼗
字型螺钉旋具。
材质：304、316、410、1022

螺距 P
max

min
max

min

DK

K

1.8

12

11.57

5.6

4.3

ST6.3公称直径D

1.3

7

6.64

2.6

2.35

ST3.5

1.4

8

7.64

3.1

2.8

ST4.2

1.6

9.5

9.18

3.8

3.7

ST4.8

1.8

11

10.57

4

3.8

ST5.5

槽号 2 3
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说明：⽤于多层板件连接、⼤型⾯板（较轻建筑）连接等场合，在建筑、汽⻋制造等⾏业应⽤，具有良好的综合经济效益。
在选⽤时应注意，被连接的总厚度应⼩于螺钉钻头结构末端的⻓度，以保证在攻螺纹之前已完成孔。使⽤⼗字型螺钉旋具。
材质：304、316、410、1022

⼗字槽沉头⾃钻⾃攻螺钉

ST6.3

1.8

11.3

10.9

3.15

3

ST5.5

1.8

10.3

9.9

3

ST4.8

1.6

9.3

8.9

2.8

ST4.2

1.4

8.4

8

2.6

2

ST3.5

1.3

7.3

6.9

2.35

P
max

min
max

螺距

DK

k

公称直径D

槽号

说明：⽤于多层板件连接、⼤型⾯板（较轻建筑）连接等场合，在建筑、汽⻋制造等⾏业应⽤，具有良好的综合经济效益。在
选⽤时应注意，被连接的总厚度应⼩于螺钉钻头结构末端的⻓度，以保证在攻螺纹之前已完成钻孔。使⽤⼗字型螺钉旋具。
材质：304、316、410、1022

公称直径D ST3.5 ST4.2 ST4.8 ST5.5 ST6.3

螺距 P 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8

7 8 9.5 11 12

6.64 7.64 9.14 10.57 11.57

2.6 3.1 3.7 4 4.6

max

min
max

min 2.35 2.8 3.4 3.7 4.3

槽号 2 3

DK

k

⼗字槽盘头⾃钻⾃攻螺钉



06

公称直径D

max

min
max

槽号

DK

K

ST3.5 ST4.2 ST4.8 ST5.5 ST6.3

P 1.3 1.4 1.6 1.8 2.1

2 3

7.3 8.4 9.3 10.3 11.3

6.9 8 8.9 9.9 10.9

2.35 2.6 2.8 3 3.15

螺距

⼗字槽沉头复合⾃钻⾃攻螺钉

说明：螺钉可使⽤攻⽛机直接贯穿0-12mm钢板，可依照不同使⽤要求来设计合⾦钢钻头的⻓度。
材质：316+1035、316+435、304+1035、304+435

公称直径D ST3.5 ST4.2 ST4.8 ST5.5 ST6.3

螺距 P 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8
max 7 8 9.5 11 12

min 6.64 7.64 9.14 10.57 11.57
max 2.6 3.1 3.7 4 4.6

min 2.35 2.8 3.4 3.7 4.3

槽号 2 3

DK

K

说明：经过特殊局部热处理的合⾦钢攻⽛纹,能在贯穿的瞬间，在铁板或铝板内部攻出易于锲合的新造⽛槽。
材质：316+1035、316+435、304+1035、304+435

⼗字槽盘头复合⾃钻⾃攻螺钉
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公称直径D�����������������

螺距

K

DK

P

max

max

min

min

ST3.5 ST3.9 ST4.2 ST4.8 ST5.5 ST6.3

1.3� 1.3� 1.4� 1.6� 1.8� 1.8�

8 9.2� 11.2� 11.5� 12 12�

7.4� 8.6 10.2 12 11.6 11.6

2.3 2.4 2.6 2.8 2.9 2.9

2 2.1� 2.2 2.5� 2.6 2.6

槽号 2 3

⼗字槽华司头⾃钻⾃攻螺钉

说明：⽤于多层板连接、⼤型⾯板（矫轻建筑）连接等场合，在建筑、汽⻋制造等⾏业应⽤，具有良好的综合经济效益，在选
⽤时应注意，被连接的总厚度应⼩于螺钉钻头结构末端的⻓度，以保证在攻螺纹之前已完成钻孔。使⽤⼗字型螺钉旋具。
材质：304、316、410、1022

公称直径D�����������������

螺距

K

DK

P

max

max

min

min

ST3.5 ST3.9 ST4.2 ST4.8 ST5.5 ST6.3

1.3� 1.3� 1.4� 1.6� 1.8� 1.8�

8.1� 9.4� 9.4� 11.8� 11.8� 14�

7.6� 8.9� 8.9� 11.2� 11.2� 13.3

2.35� 2.65� 2.65� 3.25� 3.25� 3.5

2.05� 2.35� 2.35� 2.95� 2.95� 3.5

槽号 2 3

⼗字槽⼤扁头⾃攻螺钉

说明：⽤于薄⾦属⽚（铝、钢、低碳钢）制件，与较厚⾦属件或⽊制品（主体）之间的螺纹连接，螺钉拧⼊时形成螺纹。
材质：304、316、410、1022
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六⻆法兰⾯⾃钻⾃攻螺钉

说明：⽤于多层板件连接、⼤型⾯板（较轻建筑）连接等场合，在建筑、汽⻋制造等⾏业应⽤，具有良好的综合经济效益。在
选⽤时应注意，被连接的总厚度应⼩于螺钉钻头结构末端的⻓度，以保证在攻螺纹之前已完成钻孔，使⽤法兰型螺钉旋具。
材质：304、316、410、1022

公称直径D

螺距

H

DK

K

S

P

min
max

min
max

min
max

min

ST3.5

1.3

0.6

8.3

7.6

3.4

3

5.5

5.32

ST3.9

1.3

0.6

8.3

7.6

3.4

3

5.5

5.32

ST4.2

1.4

0.8

8.8

8.1

4.1

3.6

7

6.78

ST4.8

1.6

0.9

10.5

9.8

4.3

3.8

8

7.78

ST5.5

1.8

1

11

10

5.4

4.8

8

7.78

ST6.3

1.8

1

13.5

12.2

5.9

5.3

10

9.78

d
c

公称直径D ST2.2 ST2.9 ST3.5 ST4.2 ST4.8 ST5.5 ST6.3 ST8 ST9.5

螺距 P 0.8 1.1 1.3 1.4 1.6 1.8 1.8 2.1 2.1

DK max 4.5 6.4 7.5 8.5 10 11.2 12.8 16.8 21

K max 2.2 3.2 3.8 4.3 5.2 6 6.7 8.6 10.7

六⻆法兰⾯⾃攻螺钉

说明：⽤于薄⾦属⽚（铝、铜、低碳钢）制件与较厚⾦属件或⽊制品（主体）之间的螺纹连接，螺钉拧⼊时形成螺纹。使⽤法
兰型螺钉旋具。
材质：304、316、410、1022
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公称直径D�����������������

螺距

K

DK

P

max

max

min

ST3.5 ST3.9 ST4.2 ST4.8 ST5.5 ST6.3

1.3� 1.3� 1.4� 1.6� 1.8� 1.8�

7.3 7.45 8.4 9.3 10.3 11.3

6.9 7.2 8 8.9 9.9 10.9

2.35 2.5 2.6 2.8 3 3.15

槽号 2 3

⼗字槽沉头夹⽿⾃钻⾃攻螺钉

说明：⽤于多层板连接、⼤型⾯板（矫轻建筑）连接等场合，在建筑、汽⻋制造等⾏业应⽤，具有良好的综合经济效益，在选
时应注意，被连接的总厚度应⼩于螺钉钻头结构末端的⻓度，以保证在攻螺纹之前已完成钻孔。使⽤⼗字型螺钉旋具。
材质：304、316、410、1022

公称直径D

螺距
H

DK

K

S

P

min
max

min
max

min
max

min

ST3.5

1.3

0.6

8.3

7.6

3.4

3

5.5

5.32

ST3.9

1.3

0.6

8.3

7.6

3.4

3

5.5

5.32

ST4.2

1.4

0.8

8.8

8.1

4.1

3.6

7

6.78

ST4.8

1.6

0.9

10.5

9.8

4.3

3.8

8

7.78

ST5.5

1.8

1

11

10

5.4

4.8

8

7.78

ST6.3

1.8

1

13.5

12.2

5.9

5.3

10

9.78

六⻆头法兰复合⾃钻⾃攻螺钉

说明：A2或A4不锈钢螺钉体，全制程以冷锻加⼯来强化⽛纹，以不经过任何热处理的加⼯⽅式保持各种不锈钢的独特耐
腐蚀性，以温顺牢固，不破坏螺钉⽛纹⽅式，顺利的旋⼏⽛槽通过聚件，完成聚固结合耐拔，抗⻛的优异效能。
材质：316+1035、316+435、304+1035、304+435�������

d
c
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公称直径D�����������������M1.6 M2 M2.5 M3 M3.5 M4 M5 M6 M8 M10

螺距 P 0.35 0.4 0.45 0.5

DK MAX 3.2 4 5 5.6 7 8 9.5 12 16 20

K MAX 1.3 1.6 2.1 2.4 2.6 3.1 3.7 4.6 6 7.5

槽号 NO. 0 1 2 3 4

0.6 0.7 0.8 1 1.25 1.5

说明：适⽤于⾼强度和精度要求较⾼的机械设备上，使两个零件（结构件）连接成整体。
材质：304、316

⼗字槽盘头螺钉

公称直径D�����������������

螺距

K

DK

P

max

max

min

min

0.5� 0.7 0.8 1 1.25

M3 M4 M5 M6 M8

5.6 8 9.5 12 16

5.3 7.64 9.14 11.57 15.57

2.66 3.1 3.7 4.6 6

2.4 2.92 3.52 4.3 5.7

梅花槽盘头带柱防盗螺钉

说明：适⽤于⾼强度和精度要求较⾼的机械设备上，使两个零件（结构件）连接成整体，具有⼀定防盗功能。
材质：304、316
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公称直径D�����������������

螺距

K

DK

P

max

max

min

min

0.5� 0.7 0.8 1 1.25

M3 M4 M5 M6 M8

5.3 7.64 9.14 11.75 15.57

5.6 8 9.5 16 17.8

2.4 2.92 3.52 4.3 5.7

2.66 3.1 3.7 4.6 6

内六⻆平圆头螺钉

说明：适⽤于⾼强度和精度要求较⾼的机械设备上，使两个零件（结构件）连接成整体。
材质：304、316

⼗字槽⼤扁头螺钉

公称直径D�����������������

螺距

K

DK

P

max

max

min

min

0.5� 0.7 0.8 1 1.25

M3 M4 M5 M6 M8

6.65 9.4 11.8 14 17.8

6.35 8.9 11.2 13.3 17

2.05 2.65 3.25 3.9 5

1.75 2.35 2.95 3.5 4.6

说明：适⽤于⾼强度和精度要求较⾼的机械设备上，使两个零件（结构件）连接成整体。
材质：304、316
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公称直径D�����������������

螺距

K

DK

P

max

max

min

0.5� 0.7 0.8 1 1.25

M3 M4 M5 M6 M8

5.5 8.4 9.3 11.3 15.8

5.2 8.04 8.94 10.87 15.37

1.65 2.7 2.7 3.3 4.65

梅花槽沉头带柱防盗螺钉

说明：适⽤于⾼强度和精度要求较⾼的机械设备上，使两个零件（结构件）连接成整体，具有⼀定防盗功能。
材质：304、316

⼗字槽沉头螺钉

公称直径D M1.6 M2 M2.5 M3 M3.5 M4 M5 M6 M8 M10
螺距 P 0.35 0.4 0.45 0.5 0.6 0.7 0.8 1 1.25 1.5
DK MAX 3 3.8 4.7 5.5 7.3 8.4 9.3 11.3 15.8 18.3
K MAX 1 1.2 1.5 1.65 2.35 2.7 2.7 3.3 4.65 5

槽号 NO. 0 1 2 3 4

说明：适⽤于⾼强度和精度要求较⾼的机械设备上,使两个零件（结构件）连接成整体。
材质：304、316
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公称直径D M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24

螺距 P 0.35 0.4 0.45 0.5 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 3

内六⻆凹端紧定螺钉

说明：内六⻆凹端紧定螺钉，⽆头，正内六⻆槽，螺丝尾部呈凹端，需⽤与之尺⼨相配合的六⻆扳⼿安装使⽤，其独
特的⽆头设计使被连接件更美观⾼档。
材质：304、316

sl

d
f

d
z d

公称直径D������������������M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24

螺距 P 0.35 0.4 0.45 0.5 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 3

内六⻆锥端紧定螺钉

说明：内六⻆锥端紧定螺钉，⽆头，内六⻆槽，需⽤与之尺⼨相符的六⻆扳⼿安装使⽤，⽆头的设计使被连接件更美
观⾼档。
常⽤材料：304、316

)
)

d
k d
t
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结构类

六⻆头螺栓（全螺纹）

六⻆头螺栓（半螺纹）

内六⻆沉头螺钉�内六⻆圆柱头螺钉�

14

名称�

内六⻆沉头螺钉�

内六⻆圆柱头螺钉�

六⻆头螺栓（全螺纹）

六⻆头螺栓（半螺纹）

国标�
GB/T�70.3

GB/T�70.1�
GB/T�5783�

GB/T�5782�

德标�

标准代号�

DIN912�

DIN933�

DIN931�

DIN7991
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结构类



说明：全螺纹，适⽤于强度和精度要求较⾼的机械设备上，使两个零件（结构件）连接成整体。
材质：304、316、2205

六⻆头螺栓（全螺纹）

M8
1.25
5.45
5.15
/
/

13
12.73

/

M10
1.5
6.58
6.22
/
/

17
16.73

/

M12
1.75
7.68
7.32
/
/

19
18.67

/

M14

2
8.98
8.62
10.29
9.71

22
21.67

/

M16

2
10.18
9.82
11.85
11.15

24
23.67
23.16

M18
2.5

11.72
11.28
12.85
12.15

27
26.67
26.16

M20
2.5

12.72
11.28
14.35
13.65

30
29.67
29.16

M22
2.5

14.22
13.78
15.35
14.65

32
31.61
31

M24
3

15.22
14.78
17.35
16.65

36
35.38
35

L1 min L≤125�L1=2D+6��125≤L≤200�L1=2D+12��L＞200��L1=2D+25

公称直径D��
螺距

K

S

A级
max

min
max
min

P

max

A级
B级

B级

min

说明：适⽤于⾼强度和精度要求较⾼的机械设备上，使两个零件（结构件）连接成整体。
材质：304、316、2205

六⻆头螺栓（半螺纹）
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公称直径D��
螺距

K

S

A级

B级

max

min
max

min

M8
1.25
5.45
5.15
5.54
5.06
13

12.73
12.57

M10
1.5
6.56
6.22
6.69
6.11
17

16.73
16.57

M12
1.75
7.68
7.32
7.79
7.21
19

18.67
18.48

M14
2

8.98
8.62
9.09
8.51
22

21.67
21.16

M16
2

10.18
9.82
10.29
9.71
24

23.67
23.16

M18
2.5

11.72
11.28
11.85
11.15
27

26.67
26.16

M20
2.5

12.72
11.28
12.85
12.15
30

29.67
29.16

M22
2.5

14.22
13.78
14.35
13.65
32

31.61
31

M24
3

15.22
14.78
15.35
14.65
36

35.38
35

P

max

A级
B级

min
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公称直径D� M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M20

DK MAX 6.72 8.96 11.2 13.44 17.92 22.4 26.88 30.8 33.6 40.32
K MAX 1.86 2.48 3.1 3.72 4.96 6.2 7.44 8.4 8.8 10.16

螺距 P 0.5 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2 2.5

内六⻆沉头螺钉

说明：紧固⼒较⼤，需在被连接零件制成螺纹孔，需专⽤内六⻆⼯具配合使⽤。
材质：304、316

公称直径D M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M20 M24

螺距 P 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2 2.5 3

Dk 光滑头部 7 8.5 10 13 16 18 21 24 30 36

K MAX 4 5 6 8 10 12 14 16 20 24

MAX 滚花头部 7.22 8.72 10.22 13.27 16.27 18.27 21.33 24.33 30.33 36.39

内六⻆圆柱头螺钉

说明：紧固⼒较⼤，需在被连接零件制成螺纹孔，需专⽤内六⻆⼯具配合使⽤。
材质：304、316



弹簧垫圈

说明：装在螺栓、螺钉�、螺⺟⽀撑⾯，防⽌松动，消除螺纹装配后间隙。
材质：304、316

规格 ￠3 ￠4 ￠5 ￠6 ￠8 ￠10 ￠12 ￠14 ￠16 ￠18 ￠20 ￠22 ￠24

内径 D 3.1 4.1 5.1 6.1 8.1 10.2 12.2 14.2 16.2 18.2 20.2 2.5 24.5

公称 S（b） 0.8 1.1 1.3 1.6 2.1 2.6 3.1 3.6 4.1 4.5 5 5.5 6

厚度 H 1.6 2.2 2.6 2.6 4.2 5.2 6.2 7.2 8.2 9 10 11 12

s

h

900

h

650 ≈

d

b

18

平垫圈

说明：与螺栓、螺钉、螺⺟⽀撑⾯保护被紧固的表⾯，以免刮伤，增加被紧固零件受⼒⾯积。
材质：304、316

￠2 ￠2.5 ￠3 ￠4 ￠5 ￠6 ￠8 ￠10 ￠12 ￠14 ￠16 ￠20 ￠24 ￠30 ￠36

D1 2.2 2.7 3.2 4.3 5.3 6.4 8.4 10.5 13 15 17 21 25 31 37

外径 D2 5 6 7 9 10 12 16 20 24 28 30 37 44 56 66

厚度 H 0.3 0.5 0.5 0.8 1 1.6 1.6 2 2.5 2.5 3 3 4 4 5

规格

内径
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盖形螺⺟

说明：⽤于需要盖住螺钉螺纹末端的地⽅，多⽤在管路系统端头，起防尘、防潮作⽤。
材质：304、316

s

e

螺纹规格 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24

P 0.5 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2 2.5 2.5 2.5 3

M 2.4 3.2 4 5 6 8 10 11 13 14 16 18 19

Smax 5.5 7 8 10 14 17 19 22 24 27 30 32 36

螺距

对边

厚度

六⻆头螺⺟

说明：与螺栓、螺钉配合使⽤，多⽤于经常拆卸场合。
材质：304、316

e

s

M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24

1.25 1.5 1.75 2 2 2.5 2.5 2.5 3

6 8 10 11 13 14 16 18 19

14 17 19 22 24 27 30 32 36
1.25 1.5 1.75 2 2 2.5 2.5 2.5 3

6 8 10 11 13 14 16 18 19
14 17 19 22 24 27 30 32 36

螺纹规格 M3 M4

螺距 P 0.5 0.7

H 2.4 3.2

对边 Smax 5.5 7

厚度 H 0.5 0.7

对边 E 2.4 3.2
对边 S 5.5 7

M5 M6

0.8 1

4 5

8 10
0.8 1

4 5
8 10

厚度
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其它类

⽛棒

双头等⻓螺柱

铆螺⺟

环槽铆钉

半螺纹螺栓组

全螺纹螺栓组
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⽛棒

材质：304、316

表⾯处理：本⾊

规格：M6、M8、M10、M12、M14、M16、M20、M24

材质：304、316、ML08AL（碳钢）

表⾯处理：⽩锌、彩锌、绿锌、蓝⽩锌、洗⽩、锌镍合⾦本⾊

规格：M3、M4、M5、M6、M8、M10、M12

铆螺⺟

抽芯铆钉

材质：全铁、全钢、半钢、铝铁

表⾯处理：本⾊、蓝⽩锌、洗⽩

规格：φ2.4、φ3、φ3.2、φ4、φ4.8、φ5、φ6、φ6.4

双头等⻓螺柱

材质：304、316

表⾯处理：本⾊

规格：M6、M8、M10、M12、M14、M16、M20、M24

⽛棒螺栓组 半螺纹螺栓组

等⻓螺柱组 全螺纹螺栓组



环槽铆钉指的是⼀种特殊铆钉。环槽铆钉分为⼤直径环槽铆钉、⼩直径环槽铆钉、不断槽环槽铆钉、短尾铆钉
（bobtail）。环槽铆钉是由优质碳素钢制成，铆接的强度⾼，⽽且牢固可靠。其最⼤特点是抗振性能好，应⽤⼴泛，施⼯也
较⽅便。

环槽铆钉

22

环槽铆钉⽤于铆接两个结构件使之成为⼀件整体。由铆
钉和钉套两个零件组成。铆钉由钉杆和钉套组成。铆接时，先
将铆钉插⼊被连接件的钉孔中，再从被连接件另⼀⾯将钉套
套在铆钉的⼯作段环槽上，然后⽤专⽤⼯具---⽓动环槽铆钉
枪的枪⼝套在铆钉的夹持段环槽上，并将枪⼝抵住钉套端
⾯，再扣动枪上扳机，铆钉枪即将铆钉的夹紧段环槽钉杆拉
紧，直到断裂为⽌。此时，钉套内壁挤⼊铆钉的⼯作段环槽
中，形成新铆钉头，从⽽把被连接件铆接紧固。

环槽铆钉安装步骤

操作⽅便，效率⾼，噪声低，抗震性好，故⼴泛
⽤于各种⻋辆，船舶，航空，机械设备，建筑结构等
领域中。

特点



⾦属屋⾯
紧固件
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国标

GB15856.4

参照GB15856.2

GB15856.2

参照GB15856.1

GB15856.1

ISO国家标准

ISO15480-1999

参照ISO15482-1999

ISO15482-1999

参照ISO15481-1999

ISO15481-1999

德标

DIN7504-K

参照DIN7504-P

DIN7504-P

参照DIN7504-N

DIN7504-N

⽇标

JIS1124-2003

名称�
标准代号�

六⻆复合钻尾钉

梅花沉头钻尾钉

⼗字沉头钻尾钉

梅花盘头钻尾钉

⼗字盘头钻尾钉

六⻆法兰⾃钻⾃攻螺钉-复合螺钉

六⻆法兰⾃钻⾃攻钉-锌锡合⾦

六⻆法兰⾃钻
⾃攻钉-涂层钉EPDM垫⽚



⾦属屋⾯紧固件

⾦属屋⾯的应⽤历史悠久，优点突出，是理想的建筑屋顶覆盖材料。装配式⾦属屋⾯系统以其优秀的产品特性成为
建筑屋顶材料的⾸选。

单层屋⾯结构常为敞开式，螺钉穿过屋⾯板与檩条连接。紧固件为单元屋⾯系统的重要配件，紧固件的材质种类繁
多，⾦属屋⾯常⽤的紧固件材质有碳合⾦螺钉、铝合⾦螺钉、不锈钢复合螺钉等。
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六⻆头双⽛复合钻尾螺钉 梅花盘头复合钻尾螺钉 六⻆头复合钻尾螺钉5#尾

六⻆法兰⾃钻⾃攻钉-涂层钉 梅花沉头复合钻尾螺钉⼗字沉头复合钻尾螺钉

六⻆法兰⾃钻⾃攻钉-锌锡合⾦ 六⻆法兰⾃钻⾃攻复合螺钉

复合螺钉材质：SUS304+SCM435/SUS316+SCM435



复合垫⽚ EPDM垫⽚

垫⽚

螺丝规格

钻尾宽

1号尾⻓宽

2号尾⻓宽

3号尾⻓宽

4号尾⻓宽

5号尾⻓宽

6号尾⻓宽

ST2.9��
4#-24

2.30��
2.50

2.30min

2.80min

ST3.5��
6#-20

2.90��
3.10

2.80min

3.50min

4.20min

ST3.9��
7#-19

3.05��
3.20

2.80min

3.50min

4.20min

ST4.2��
8#-18

3.40��
3.60

3.50min

4.00min

5.00min

6.00min

ST4.8��
10#-16

4.00��
4.20

ST4.8��
10#-24

4.20��
4.40

ST5.5��
12#-14

4.65��
4.85

4.50min

5.20min

6.00min

7.20min

8.70min

5.20min

6.00min

7.20min

10.50min

13.50min

15.80min

ST5.5��
12#-24

4.90��
5.10

ST6.3��
14#-14

5.50��
5.70

ST6.3��
14#-20

5.65��
5.85

6.00min

7.20min

8.00min

10.50min

13.50min

15.80min

依据标准：⼚内标准
尺⼨公差：（⻓度13mm为1号尾，⻓度16-19mm为2号尾，⻓度19mm以上为3号尾）

成品标准�����������

刃部型号
攻板厚度 2号尾 3号尾 4号尾 5号尾 6号尾

4 6 8 12 14攻板材厚度(mm).max

2-6号钻尾攻板厚度参数（实验值）����������
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SPOON WING�TEKS PT.1 PT.2 PT.3 PT.4 PT.5 PT.6

⾃钻⾃攻钉尾号



∆�测量整体屋⾯板材料需要固定厚度
∆�选择⾜够⻓度的不锈钢⾃钻螺钉，⽤以固定系统
∆�对型号确定的螺钉选择合适的电动⼯具
∆�安装时螺钉与电动⼯具必须垂直于压型板的表⾯，并⽤⼒创⼀中⼼点
∆�⽤⼿在电动⼯具上加⼒，保证⽤⼒与中⼼点在同⼀垂直线上
∆�⽤⼒持续均匀，螺钉到位后迅速停⽌下钻

����������⾦属屋⾯从材料的⻆度考虑，
影响其设计与选⽤的因素

∆�材料的物理特性，如材料的强度、
硬度、脆性等
∆�材料的化学性能，如耐腐蚀性，电
化腐蚀性能等

操作过程

DIM

带隔热垫固定座 1.0mm厚铝镁锰屋⾯板

镀锌钢⽅管钢檩条

镀锌钢⽅管

1.0mm厚镀锌压型钢板

带隔热垫固定座

镀锌钢⽅管钢檩条

1.0mm厚铝镁锰屋⾯板

1.0mm厚镀锌压型钢板
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检测报告、认证证书
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电弧螺柱焊
⽤圆柱头焊钉

钢结构⽤⼤六
⻆⾼强度螺栓

钢结构⽤扭剪型⾼强度螺栓

名称�

钢结构⽤⼤六⻆⾼强度螺栓

钢结构⽤扭剪型⾼强度螺栓

电弧螺柱焊⽤圆柱头焊钉

国标�
GB/T�1228�

GB/T�3632�

GB/T�10433�

德标�
/

/

/�

标准代号�

装配式建筑
路桥类
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装配式建筑

⾼强度螺栓连接已经发展成为与焊接并举的钢结构主要连接形式之⼀，它具有受⼒性能好、耐疲劳、抗

震性能好、连接刚度⾼，施⼯简便等优点，被⼴泛地应⽤在建筑钢结构和桥梁钢结构的⼯地连接中。

⽬前中国有⼤六⻆头和扭剪型两种形式,⼟⽊⼯程中常⽤的型号有M16、M20、M22、M24，最⼤规格可达

M30,性能等级分10.9S和8.8S两级。材质主要采⽤20MnTiB钢、40B钢、35VB钢、45号钢和35号钢。���

⾼强度螺栓：⽤于⼯业和⺠⽤建筑、公路和铁路桥梁、塔桅结构、管道⽀架、起重机械等的钢结构连接。
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说明：经过表⾯发⿊⼯艺处理，形成⾼强度螺栓，常⽤于钢结构⼯程之中。
材质：20MnTiB、35VB

钢结构⽤⼤六⻆头⾼强度螺栓

E min 29.56 37.29 39.55 45.2 50.85 55.37
K 公称 10 12.5 14 15 17 18.7
S max 27 34 36 41 46 50

公称直径D������������������ M16 M20 M22 M24 M27 M30
螺距 P 2 2.5 2.5 3 3 3.5

说明：经过表⾯发⿊⼯艺处理，形成⾼强度螺栓，常⽤于钢结构⼯程之中。
材质：20MnTiB、35VB

min

dK 公称

max

公称直径D������������������ M16 M20 M22 M24 M27 M30
螺距 P 2 2.5 2.5 3 3 3.5

ds
16.43 20.52 22.52 24.52 27.84 30.84
15.57 19.48 21.48 23.48 26.16 29.16

30 37 41 44 50 55

钢结构⽤扭剪型⾼强度螺栓
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公称直径D 10 13 16 19 22 25
DK max 18.65 24.58 31.5 31.5 34.5 39.5
K max 7.45 8.45 8.45 10.45 10.45 12.55

圆柱头焊钉

说明：常⽤于钢结构中，与磁环配套，使⽤氩弧焊连接。
材质：ML15、ML15Al���

焊钉⼜称剪⼒钉，焊钉的作⽤是专指抵抗剪⼒⽽设的部件。当梁、板在竖向荷载作⽤下产⽣弯曲时，其中和
轴⾯的剪⼒（⽔平⽅向）最⼤，叠合式的梁、板构件的叠合⾯就在该处（或紧挨近），设置许多剪⼒钉来抵抗剪⼒，
以保证该梁、板抗弯能⼒正常发挥。

组合楼板下部为钢梁，上部为混凝⼟板，两者共同⼯作。但是在两者的结合⾯上，也就是混凝⼟板底和钢梁
顶⾯之间，需要保证其有效传递剪⼒，以免两者之间相对滑移。这单靠混凝⼟和钢梁之间的粘结⼒是远远不够的，
所以要在钢梁顶设置剪⼒钉，与钢梁焊接，并埋⼊混凝⼟中，这样就能够有效地传递剪⼒了。剪⼒钉应同有效时传
递混凝⼟与钢梁之间的剪⼒及使两者分离的"掀起⼒",才能使混凝⼟与钢材组合成整体，共同⼯作

焊钉还⼴泛应⽤在⼯业⼚房建筑、公路、铁路、桥梁、塔架、汽⻋、能源、交通设施建筑、机场、⻋站、电站、管道
⽀架、起重机械及其它各类钢结构等⼯程。

◎�防⽌焊枪与构件焊接处打⽕，损坏枪头；
◎� 辅助融化处的铁⽔成型�，使焊⼝处更加
漂亮。

瓷环的⾸要瓷环座圈放在已放好线的栓钉位置上，⽤焊枪
将栓钉对准瓷环座圈顶紧，打开焊枪电源，栓钉引弧点拉弧产
⽣⾼温融化栓钉头部和⺟材形成⾼温融化的焊接焊池，经短时
间后栓钉焊接在⺟材上，然后清除瓷环和检查四周焊缝。

焊钉瓷环的作⽤ 焊钉瓷环使⽤⽅法
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路桥类

⾼强度螺栓连接已经发展成为与焊接并举的钢结构主要连接形式之⼀，它具有受⼒性能好、耐疲劳、抗震性能好、连
接刚度⾼，施⼯简便等优点，被⼴泛地应⽤在建筑钢结构和桥梁钢结构的⼯地连接中。

多⽤于桥梁(钢结构桥梁的主要形式有斜拉桥、钢拱
桥、梁式桥、钢箱梁桥、钢桁梁桥、刚构桥。)、钢轨、⾼压及
超⾼压设备的连接。

钢结构桥梁采⽤节点连接形式将各个零部件
进⾏连接，节点装置的连接强度直接影响钢结构
桥梁的安全性和使⽤寿命。现有钢结构桥梁节点
连接处的直腹杆与弦杆、横连杆、斜腹杆等均采⽤
螺栓连接，全部依靠螺栓进⾏锁紧连接，则螺⺟锁
紧⼒衰减、螺杆疲劳等不稳定性因素会直接影响
钢结构桥梁的使⽤安全性。

另⼀⽅⾯，这种安装形式需要在直腹杆、弦
杆、横连杆及斜腹杆端部加⼯多个螺栓孔，会破坏
各个零部件本⾝的材料完整性，降低零部件本⾝
的连接强度。

钢构桥安装⽅式简介 应⽤领域

⼴泛应⽤在桥梁、⼯业⼚房建筑、公路、铁路、塔架、
汽⻋、能源、交通设施建筑、机场、⻋站、电站、管道⽀架、
起重机械及其它各类钢结构等⼯程。

⼤六⻆⾼强度螺

多⽤于钢框架结构梁、柱连接，实腹梁连接，⼯业⼚
房的重型吊⻋梁连接，制动系统和承受动荷载的重要结
构的连接。

扭剪型⾼强度螺

焊钉
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电弧螺柱焊⽤圆柱头焊钉钢结构⽤⼤六⻆⾼强度螺栓 钢结构⽤扭剪型⾼强度螺栓



高强度螺栓简介

螺杆/⼀平/螺⺟

螺杆/磁环

螺杆/⼆平/螺⺟

备注

扭剪型⾼强度螺栓

焊钉（栓钉）

⼤六⻆头螺栓

名称 材质

20MnTiB/35VB

20MnTiB/35VB

��ML15/ML15Al

发⿊

本⾊

发⿊

表⾯处理

10.9S

8.8S/10.9S

—

等级

GB/T3632

GB/T1228〜1231

GB/T10433

标准

钢结构⽤⾼强度螺栓连接副

�类别� 性能等级� 推荐材料� 试⽤规格� 标准编号�

扭剪型
⾼强度
螺栓�

螺栓�

螺⺟�

垫圈�

螺栓�

螺⺟�

垫圈�

�8.8S�

�10.9S�

�8H�

�10H�

硬度�
HRC35-45�

�10.9S�

�10H�

硬度�
HRB98-32�

45号钢、35号钢��

20MnTiB、35VB��

35GrMo、40Gr��

45号钢、35号钢��

45号钢、35号钢��

20MnTiB、35VB��

35号钢�

45号钢�

≤M30、≤M16��

≤M24、M27-M30��

�≤M30�

≤M30�

≤M24、M27-M30��

≤M30�

≤M30�

�/�

GB/T�699�

GB/T�3077�

�GB/T�699�

GB/T�699�

GB/T�3077�

GB/T�699�

GB/T�699�

⾼强度
⼤六⻆
螺栓

钢结构⽤⾼强度螺栓连接副及焊钉

36

钢结构⽤⾼强度⼤六⻆头螺栓连接副��GB/T��1231
⼤六⻆强螺栓由⼀个螺栓，⼀个螺⺟，两个垫圈组成。

电弧螺柱焊⽤圆柱头焊钉
普通平焊⽤瓷环B1型
穿透平焊⽤瓷环B2型

GB/T�10433-2002

钢结构⽤扭剪型⾼强度螺栓连接副����GB/T��3632-2008
扭剪型⾼强螺栓由⼀个螺栓，⼀个螺⺟，⼀个垫圈组成。�



检测报告、认证证书
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轨道交通类

六⻆头圆弧螺纹管⽚螺栓

六⻆头弧形管⽚螺栓双头弧形管⽚螺栓

类别�
国标(GB)�

GB/T�5782���GB/T�901

GB/T�6170

GB/T�41

备注
标准代号�

参考标准

参考标准

参考标准

轨道交通类

名称

螺栓

螺⺟
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轨道交通类
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管⽚螺栓系列

管⽚螺栓是盾构掘进机在隧道掘进过程中⽤于连接紧固其管⽚的⼀种特种紧固件，通过这种螺栓的连接，可将⼏⽚
拱形的管⽚连接成⼀个圆圈，从⽽⽀撑起整个隧道的⾯，也由此称之为管⽚螺栓，甚⾄成为管⽚连接件，或由于其专为盾
构隧道配套使⽤，所以称为盾构隧道管⽚螺栓或者连接件。

规格

螺纹直段

弧度

对边距

对⻆距

头厚

M16

39、42

R200、R310

23.16

26.17

10.0

M24

39、42、45

R350、R360、R380

35.0

39.55

15.0

M27

42、45、50

R350、R360、R380

40.0

45.2

17.0

M30

42、45、50

R350、R360、R380

45.0

50.85

18.7

专⽤于各类盾构掘进隧道的管⽚连接，如：公路
过江盾构隧道、铁路盾构隧道、电⼒电缆盾构隧道、发
电⼚吸⽔盾构隧道、煤⽓管道⼯程盾构隧道、公路⼭
路盾构隧道、海洋海底盾构隧道、市政⼯程、明防⼯
程、军⽤专⽤⼯程等⼯程⾏业。

盾构隧道区间是由圆形管⽚⼀⽚⼀⽚通过螺
栓连接在⼀起，每块管⽚都有预留管⽚螺栓孔。每
环都有横向和纵向的管⽚螺栓⼀起连接起来，每环
都有六⾄⼋块契形管⽚，合拼在⼀起形成⼀个圆柱
形的管道。

应⽤⾏业 安装⽅法

40

六⻆头圆弧螺纹管⽚螺栓

螺栓材质：�45#、40Cr、316������������性能等级：�5.8、6.8、8.8���������表⾯处理：�热镀锌、达克罗、纳⽶复合粉末渗锌、本⾊
应⽤领域：�地铁盾构、隧道管⽚连接

双头弧形管⽚螺栓 六⻆头弧形管⽚螺栓 不锈钢直管⽚螺栓 不锈钢弧形管⽚螺栓

达克罗+抗碱表⾯处理 达克罗表⾯处理渗锌+抗碱表⾯处理 渗锌表⾯处理



6.8级管⽚螺栓技术参数表

配件名称 材质 硬度值HV 抗拉强度MPa 表⾯处理 涂层厚度μm 盐雾时间h

管⽚
螺栓

螺栓

螺⺟

垫圈

45#/40Cr

45#

/

190-250

170-302

140-300

≥600

/

/

达克罗 ≥6、8.6 480、1000

8.8级管⽚螺栓技术参数表

配件名称 材质 硬度值HV 抗拉强度MPa 表⾯处理 涂层厚度μm 盐雾时间h

管⽚
螺栓

螺栓

螺⺟

垫圈

45#/40Cr

45#

/

255-335

233-353

140-300

≥800

/

/

达克罗 ≥6、8.6 480、1000

序号
1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

名称

珠三⻆城际新⽩⼴项⽬XBZH-1标六⼯区

厦⻔地铁4号线02标段

厦⻔市轨道交通6号线

太原地铁

西安地铁6号线

⽯家庄地铁3号线⼀期13标段

⽯家庄地铁⼆号线

西安地铁⼗四号线

西安地铁⼗四号线

⽯家庄地铁三号线⼆期

执⾏年份况

2018年

2018年

2018年

2018年

2018年

2019年

2019年

2019年

2019年

2019年

部分⼯程案例

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

昆明地铁5号线

⻓沙市轨道交通6号线中⼼城区段

⽯家庄地铁⼀号线

南通市轨道交通2号线

西安地铁6号线

沈阳地铁2号线3标段

沈阳地铁2号线4标段

苏州轨道交通S1-15线

苏州轨道交通S1-09线

苏州轨道交通S1线02标段

2019年

2020年

2020年

2020年

2020年

2020年

2020年

2020年

2020年

2020年
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轨道配套螺栓

42

岔枕螺栓 六⻆头螺栓

⻢⻋螺栓 等⻓双头螺柱

轨道螺栓 六⻆头螺栓
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碳钢螺栓（⼀）
碳钢螺栓简介

⾼强螺栓主要应⽤在钢结构⼯程上，
可以⽤来连接钢结构钢板的连接。

⾼强螺栓分为扭剪型⾼强螺栓和⼤六⻆⾼强螺栓
⼤六⻆头⾼强螺栓属于普通螺栓的⾼强度级，⽽
扭剪型⾼强螺栓则是⼤六⻆头⾼强螺栓的改进型。

����
���螺栓材质公称抗拉强度达400MPa级
���螺栓材质的屈强⽐值为0.6
���螺栓材质的公称屈服强度达400×0.6=240MPa级

螺栓性能等级标号有两部分数字组成，
分别表⽰螺栓材料的公称抗拉强度值
和屈强⽐值。

强度等级4.6级的螺栓，其含义是：

45

例如：8.8级及以上螺栓材质为低碳合⾦钢或中碳合⾦钢
并经热处理（淬⽕、回⽕），通称为⾼强度螺栓，
其余通称为普通螺栓。

碳钢螺栓性能等级分：

3.6、4.6、4.8、5.6、6.8、8.8、
9.8、10.9、12.9等10余个等级

性能等级10.9级⾼强度螺栓，其材料
经过热处理后，能达到：

���螺栓材质公称抗拉强度达1000MPa级
���螺栓材质的屈强⽐值为0.9
���螺栓材质的公称屈服强度达1000×0.9=900MPa级

螺栓性能等级的含义是国际通⽤的标
准，相同性能等级的螺栓，不管其材
料和产地的区别，其性能是相同的，
设计上只选⽤性能等级即可。

强度等级所谓8.8级和10.9级是指螺栓的抗剪切应⼒
等级为8.8GPa和10.9GPa。10.9S的S表⽰钢结构。



碳钢螺栓（⼆）
高强度螺栓简介

螺杆/⼀平/螺⺟

螺杆/磁环

螺杆/⼆平/螺⺟

根据客⼾
需求配置

备注

扭剪型⾼强度螺栓

焊钉（栓钉）

双头螺杆

内六⻆圆柱头螺钉

⼤六⻆头螺栓

六⻆法兰⾯螺栓

名称 材质

20MnTiB/35VB

20MnTiB/35VB

��ML15/ML15Al

10B21/35/45

10B21/35/45

35/45

发⿊

本⾊

发⿊

发⿊/镀锌/达克罗

镀锌

发⿊/镀锌

表⾯处理

10.9S

8.8S/10.9S

—

4.8/8.8/10.9

4.8/8.8/10.9/12.9

4.8/8.8/12.9

等级

GB/T3632

GB/T1228〜1231

GB/T10433

DIN912

GB/T5787

GB/T953

标准

46

类别

形式尺⼨

性能等级

螺栓

按GB/T1228

10.9S

8.8S

螺⺟

按GB/T1229

10H

8H

垫圈

按GB/T1230

35-45HRC

35-45HRC

性能等级

性能等级

10.9S

8.8S

抗拉强度Mpa

1040-1240

830-1030

螺纹规格M

M12-M24

M27-M30

M12-M24

M27-M30

材料

20MnTiB

35VB

20MnTiB

35VB

机械性能



紧固件常⻅问题解答

2、�使⽤⼯具转速过快在螺钉拧紧后持续过⻓时间使⽤⼯具导致螺钉出现断裂、⼗字槽滑丝⽆法使⽤。

3、�批头过⻓使⽤时批头与螺钉晃动较⼤导致⽆法钻孔或螺钉断裂。

4、�批头与⼗字槽不匹配强⾏使⽤后出现帽头⼗字槽滑丝导致螺钉⽆法使⽤。

5、�不锈钢材质（304/316）的螺钉使⽤在钢衬、钢框上出现螺钉⽆法钻孔头部损坏、帽头⼗字槽滑丝⽆法使⽤等情况。

6、�螺钉在使⽤过程中遇到双层阻碍导致螺钉断裂。

7、�需钻孔的型材厚度⼤于⾃钻⾃攻钉钻头⻓度2/3导致出现断裂、⼗字槽滑丝⽆法使⽤。

9、�因材质不同需要选择不同⽛距，如果没有正确选择会出现切削物⽆法排除导致螺钉断裂、帽头⼗字槽滑丝等问题。

1、�⾃攻钉在没有钻对应的底孔直接在型材上使⽤导致出现断裂、⼗字槽滑丝⽆法使⽤。

规格

ST2.2
ST2.6
ST2.9
ST3.3
ST3.5
ST3.9
ST4.2
ST4.8
ST5.5
ST6.3
ST8

注：表中红⾊标⽰为常⽤规格

参考扭矩(Nm)
拧⼊型
0.24
0.48
0.8
1.07
1.45
1.82
2.36
3.37
5.35
7.29
16.5

切削型
0.3
0.6
1
1.33
1.8
2.27
2.93
4.2
6.67
9.08
20.5

板厚(mm)

1.2-1.3
1.2-1.3
1.2-1.3
1.2-1.3
1.8-2
1.8-2
1.8-2
3-3.2
3-3.2
4.5-5
5-6.85

预制孔径ø(mm)

1.95
2.2
2.4
2.7
2.95
3.25
3.45
4.05
4.75
5.5
6.9

破坏扭矩(Nm)

0.45
0.9
1.5
2
2.7
3.4
4.4
6.3
10
13.6
30.8

10、常⽤术语

常⽤术语

ST�—��⾃攻⽛的公称标志 M�—��公制机械⽛的公称标志
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8、�螺钉⽛距与型材厚度不匹配导致螺钉锁不紧。



备注：
1.中性指内陆中性⽓候：腐蚀性环境，有碱性，硫化物等腐蚀的环境，如：化⼯、冶炼、造纸、⻝品制药等⼯⼚；
2.海滨区：离海岸线10KM以内区域。

使⽤环境

中性室内�
�

中性室内�
裸露室外�
腐蚀性室外
滨海区室内

中性室内�
裸露室外�
腐蚀性室外
滨海区室内
滨海区室外���

中性室内�
裸露室外�
滨海区室
内�

使⽤板厚

适⽤于12mm
以下铁板，
不适⽤于不
锈钢板

适⽤于6mm以
下铝材质

适⽤于6mm以
下铝材质

适⽤于12mm以
下铁板，5mm
以下不锈钢板，
作业时省⼒⾼
效

外观

电镀

本⾊

本⾊

本⾊

耐蚀性

螺钉整体中
性盐雾试验
72⼩时⽆
红绣

螺钉头部中
性盐雾试验
120⼩时⽆
红绣

螺钉头部中
性盐雾试验
120⼩时⽆
红绣

螺钉头部中
性盐雾试验
72⼩时⽆
红绣

材质

1022A
涂层钉

SUS304

SUS410

抗拉强度
2N/mm

1000

500-700

1400-1600

适合材质

塑料+铁⻰⻣�
⽊+厚⼯程塑料��
⽊+铁⻰⻣��
纤维板+铁⻰⻣

塑料+薄塑料�
铝板⽊+塑料��
塑料�
⽊、铝板���
纤维板、铝板

塑料+薄塑料���
⽊+塑料��
塑料
⽊、铝板��
�

塑料+铁、不锈钢⻰⻣
⽊+厚⼯程塑料������
⽊+铁�、不锈钢⻰⻣�
纤维板+铁、不锈钢
⻰⻣���

硬度HV

表⾯：HV450-650

芯部：HV280-400

表⾯：HV210-270

芯部：HV190-230

表⾯：HV210-270

芯部：HV190-230

表⾯：HV580-680

芯部：HV350-450

SUS316 500-700

11、产品材质硬度不同需要正确选⽤对应材质的螺钉

410材质特性及应⽤

410材料(即1Cr13)，是⼀种⻢⽒体不锈钢，有磁性，主要特点是
可以经过热处理后提⾼芯部硬度和表⾯硬度，具有很⾼的综合机械性
能。410材料的钻尾螺丝可在不预先钻孔的情况下，直接穿透铁板，钻
孔、攻⽛、锁紧⼀次完成，省时省⼯省⼒。410材料虽有诸多优点，但其
耐腐蚀性不⾼（⽐304、316的材料稍差），需注意它的使⽤环境：

����不能跟⾬⽔直接接触

����强酸强碱的场合不适合

����⽓候湿度⼤的环境不适合

����海边不适合

����化学⼯⼚等附近不适合

注：如果要在上述场合使⽤时，⼀定要先提⾼耐腐蚀性能，可以在表⾯进⾏达克罗或路锈宝处理，否则不可直接使⽤。
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坚朗五⾦建⽴有⼴东省省级企业技术中⼼，拥
有通过中国合格评定国家认可委员会认可的检测实
验中⼼，并设⽴了专⻔的研发中⼼进⾏产品的研究
开发⼯作，建⽴了以市场需求为导向的产品开发机
制。公司被认定为国家⾼新技术企业，拥有国际和
国内专利六百多项。

依托强⼤的技术研发及检测实⼒，公司还积极
参与国家标准、⾏业标准及地⽅标准的编制⼯作，
已完成⼀百多项标准编制⼯作。

KIN LONG builds a provincial level technology center 

and owns a laboratory certified by China National 

Accrediation Service. KIN LONG establishes the 

research and development center sets up the market 

orientated product development  mechanism. Owning 

more than 600 patents in China and abroad, KIN LONG 

was awarded as one of national high-end technology 

enterprises.

Relying on strong R& D and test capacity, KIN LONG is 

also actively involved in the edition of National 

standard, Industrial standard and local standard. Till 

now, KIN LONG has completed editions of more than a 

hundre standards. 

技术创新����缔造美好

国家认可实验室
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螺钉常⽤国家标准

GB/T846�������������������������������������

GB/T5283������������������������������������

GB/T5284������������������������������������

GB/T865��������������������������������������

GB/T867�������������������������������������

GB/T99��������������������������������������

GB/T100�������������������������������������

GB/T101�������������������������������������

GB/E950�������������������������������������

GB/T951�������������������������������������

GB/T952�������������������������������������

GB/T1014������������������������������������

GB/T12615�����������������������������������

GB/T12616�����������������������������������

GB/T12617�����������������������������������

GB/T12618�����������������������������������

GB/T845�������������������������������������

GB/T5780������������������������������������

GB/T5781������������������������������������

GB/T5782������������������������������������

GB/T5783������������������������������������

GB/T41��������������������������������������

GB/T6170������������������������������������

GB/T93��������������������������������������

GB/T97��������������������������������������

GB/T859�������������������������������������

GB/T95��������������������������������������

GB/T67��������������������������������������

GB/T68��������������������������������������

GB/T70��������������������������������������

GB/T818�������������������������������������

GB/T819�������������������������������������

GB/T820�������������������������������������

国标号 名称

六⻆头螺栓�C级�半螺纹

六⻆头螺栓�C级�全螺纹

六⻆头螺栓�A级和B级

六⻆头螺栓�全螺纹�A级和B级

I型六⻆螺⺟�C级

I型六⻆螺⺟�A级和B级

弹簧垫圈

平垫圈

轻型弹簧垫圈

平垫圈C级

开槽盘头螺钉

开槽沉头螺钉

内六⻆圆柱头螺钉

⼗字槽盘头螺钉

⼗字槽沉头螺钉

⼗字槽半沉头螺钉

⼗字槽盘头⾃攻螺钉

⼗字槽沉头⾃攻螺钉

开字槽沉头⾃攻螺钉

开字槽半沉头⾃攻螺钉

沉头铆钉

半圈头铆钉

开槽圆头⽊螺钉

开槽沉头⽊螺钉

开槽半沉头⽊螺钉

⼗字槽圆头⽊螺钉

⼗字槽沉头⽊螺钉

⼗字槽半沉头⽊螺钉

⼤扁圆头半空⼼铆钉

封闭型扁圆头抽芯铆钉

封闭型沉头抽芯铆钉

开⼝型沉头抽芯铆钉

开⼝型扁圆头抽芯铆钉

国标号 名称
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常⽤材料化学成分表

在硝酸、⼤部分有机酸和⽆机酸、⽔溶液、磷酸、碱及煤
⽓等介质中具有良好的耐腐蚀性，冷加⼯后有⾼的强度

具有良好的冷加⼯性能，适⽤冷镦等零件

属易⻋削钢种，适⽤⾃动⻋床

有良好耐腐蚀能⼒，被⼴泛使⽤

有良好的防腐蚀能⼒，冷加⼯后有较⾼强度

较好的冷加⼯性，良好的防腐蚀能⼒

较好的冷加⼯性，良好的防腐蚀能⼒

耐晶间腐蚀性优越，适⽤于制造
焊接后不进⾏热处理的部件类

良好的防腐蚀能⼒，较好的抽线性能

有较好的冷加⼯性能及耐腐蚀性

有较好的冷加⼯性能及耐腐蚀性

耐热性，抗氧化性好

耐热性，抗氧化性好

抗氧化性好，使⽤上多作为耐热钢使⽤

在海⽔及各种有机酸等介质
中，耐腐蚀性优于SUS304

良好的冷打性，良好的防腐蚀性

含碳量⽐SUS316更低，抗晶间
腐蚀性更红，为重要腐蚀性材料

在SUS304中添加Ti，有良好的耐腐蚀
性，适⽤于制造焊芯，抗磁仪表零件

具有⼀定的硬度，塑性和韧性，⾼温下具有耐盐⽔
溶性，硝酸和某些浓度不⾼的有机酸等介质的能⼒

较SUS410提⾼切削性，适⽤⾃动⻋床加⼯

具有较强韧性

有抗氧化性介质耐腐的能⼒，但有晶间附着倾向

较SUS430提⾼切削性，适⽤⾃动⻋床加⼯

耐热弹簧作⽤，时效处理钢

牌号 化学成分���chemical�composition%

易⻋削性

切削性能佳

Others

TI≤5*C%

AL0.75-1.5

Cu

3.0-4.0

1.5-3.5

2.0-3.0

2.5-4.0

2.0-3.0

Mo

≤0.60

≤0.60

2.0-3.0

2.0-3.0

2.0-3.0

Cr

17.0-19.0

17.0-19.0

17.0-19.0

17.0-19.0

18.0-20.0

18.0-20.0

18.0-20.0

17.0-19.0

18.0-20.0

18.0-20.0

17.0-19.0

16.5-19.0

22.0-24.0

24.0-26.0

24.0-26.0

16.0-18.0

16.0-18.0

16.0-18.0

17.0-19.0

11.5-13.5

12-14.0

12-14.0

11.5-13.5

16.0-18.0

16.0-18.0

16.0-18.0

Ni

8.0-10

8.5-10.5

8.0-10

8.0-10

8.0-10

8.0-10

8.0-10

8.0-10

9.0-13.0

8.9-10

10.5-13.0

11.0-13.0

12.0-15.0

19.0-22.0

19.0-22.0

10.0-14.0

10.0-14.0

12.0-15.0

9.0-13.0

6.5-8.5

S

0.03

0.03

≥0.15

≥0.15

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

≥0.15

0.03

0.03

0.03

0.03

0.15

P

0.045

0.045

0.2

0.2

0.045

0.045

0.045

0.045

0.045

0.045

0.045

0.045

0.045

0.045

0.04

0.045

0.045

0.045

0.045

0.04

0.04

0.04

0.06

Mn

2

2

2

3

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

1

1.25

1

1

1

1.25

1

Si

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1.5

1.5-
3.0

1

1

1

1

1

1

1

0.75

C

0.15

0.08

0.15

0.15

0.08

0.08

0.08

0.08

0.03

0.06

0.12

0.08

0.08

0.08

0.25

0.08

0.03

0.03

0.08

0.15

0.15

0.26-
0.4

0.03

0.12

0.12

0.09

TYPE

302

302HQ/
XM7

303

303Cu

304

304H

304HC

304HCM

304L

304M

305

305J1

309S

310S

314

316

316Cu

316L

321

410

416

420

410L

430

430F

631(J1)
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